MULTILAYER DIAMOND
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MULTILAYER DIAMOND INSTRUMENTS

STANDARD
Fig. No.

ISO@ 1/10 mm
Head L mm

ROUND

m

012 014 016 018
2.3

MLX = 150 um mOOVPE DCOVEN (mOOVE]
ML = 105-125pm E6OVEN mOOVIPE OOV (BO OV [ Reledr mO0V | Reedy [ Eededy [ Reledr mOO0V [ Ee¥edy
F =45pm 1OOVE LEetehd 2
XF = 25pm [ Rededd 1 [ ReJedy >
UF = 15um n OOV [ ReYehy >
ROUND END TAPER
STANDARD 2 2 2 N e - - e - e - e A e
Fig. No. 830L j 830L 849 849 855 855 856 856 856 856
ISO2 1/10 mm 020 026 012 016 025 010 012 (A 016 012 014 014 016 016
5 7 4 4 6 6 8 9 7 8
MLX = 150 pm [ ] [Itel 3 [ Xetel 3 mOOV meOV[EY mOOV e OV
ML = 105-125um H||moov BOOVipY mOOV -<>ov -<>ov ooV e 2 -oov -oov meOV =0V OO0V meOV| ueOVipH mOOV "o OV
F =45um L ooV OO0V OO0V mO 0V
XF = 25um
UF = 15um o | | | |
ROUNDED END TAPER
g
o o o p m © 1
Fig. No. 847 847 847 847 847 848 848 848 848 848 848 848L || 845R j 845R J 846R || 847R
1ISO® 1/10 mm 014 016 018 025 (101:] 012 014 016 018 023 031 018 016 025 ([ 016
Head L mm 8 8 8 8 8 10 10 10 10 10 10 12 4 4 6 8
MLX = 150 ym H||(=mO0V OOV 1 ¢OVEN OOV OO0V o0V mOOVIEN (mOOV| 1 OO0VE]
ML = 105-125um H| |(meOV| OOV m¢OVpY OOVl OOV OOV OO0V 1O0V mOOVipE (mOOV| OOVPY (me0v o0V OOV OO0V OO0V
F =45pum H| (moOv OO0V mO0vV o0V OO0V mO0V OO0V mO0vV mO0V
XF = 25um
UF = 15um = | \ |
FLAME
STANDARD
Fig. No. 881 882 882 853 852 852 852 852 858 858 858 859
1ISO @ 1/10 mm 016 012 014 008 010 012 014 016 012 () ([ 010 012 014 016 018
8 10 10 3.5 6 6 6 6 8 8 8 10 10 10 10 10
MLX = 150 um H| (meOV
ML = 105-125um H| (meOvV o0V OO0V nO0v o0V o0V mO0vV m$OV m$OV 4OV mOO0V nOO0V mO0vV OO0V IOOV nOO0V
F  =45um H| =00V mo0v mOOVY o0V "0V mO 0V moO0v mOOVY mO0V mO 0V OO0V mO0V
XF = 25um OO0V OO0V o0V OO0V OO0V 1O0V OO0V OO0V
UF = 15um O BO0V mo0v B OO0V OO0V moOOV B0V mO0V OOV
MICRO BURS e GUIDE PIN
Fig. No. 801M j 838M j 889M Fig. No. 878KP | 878KP 878KP 881P
1ISO2 1/10 mm 009 007 007 1ISO® 1/10 mm 016 018 016
Head L mm 0.6 2.4 2.4 Head L mm
MLX = 150 gm (] | | | MLX = 150 pm [] woovl [moov
ML = 105- 125 um ] ML = 105125 um H||[moov 1OV mOO0V| o0V mOOVY -<>ov
F  =45um H||=O0V ooV OO0V F =45um n mOOV| OOV OOV
XF = 25pm XF = 25um
UF = 15um o | | | UF =15um o |

DIATECH.

PREMIUM ROTARY INSTRUMENTS




MULTILAYER DIAMOND INSTRUMENTS 2
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MULTILAYER DIAMOND INSTRUMENTS
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MULTILAYER DIAMOND INSTRUMENTS
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4 REASONS FOR DIATECH MULTILAYER DIAMONDS

1. Improved cutting performance
Uniform distribution of the diamond coating for
longer and smoother cutting performance

2. Longer cutting performance
Additional diamond grits on different levels

3. High recognition value
Gold plating for high quality and safety

4. Swiss-quality
Guaranteed craftsmanship and long-term
experience

1. Precision de corte mejorada
Distribucion uniforme del revestimiento de
diamante para una precision de corte més larga
y mas suave

2. Precision de corte mas duradera
Mas grano de diamante en distintos niveles

3. Alto nivel de reconocimiento
Revestimiento de oro para una mayor calidad
y seguridad

4. Calidad suiza
Elaboracion de calidad garantizada y larga
experiencia

CUTTING PERFORMANCE

DIATECH Diamond

Edenta

Komet Brasseler

Meissinger

0 5 10 15 20

Distance in mm (after 4 x 4 cuts)

DIATECH Multilayer Gold Diamonds cuts up to
88 % faster than competitive products

856-016-8-MLX

25

. Verbesserte Schleifleistung

Gleichmassige Diamant-Beschichtung fur langes
und gleichmassiges Schleifen

. Erh6hte Lebensdauer

Mehr Diamantkorn auf verschiedenen Ebenen

. Wiedererkennungswert

Goldbeschichtung fiir hohe Qualitat und
Sicherheit

. Schweizer Prazision

Garantierte Verarbeitungsqualitdt sowie lang-
jéhrige Erfahrung

)

1. Migliori prestazioni di taglio

Distribuzione uniforme del rivestimento diaman-
tato per risultati di taglio piti uniformi e duraturi

. Prestazioni di taglio piu durature

Piu grana diamantata su diversi livelli

. Elevato valore di riconoscimento

Rivestimento dorato per unelevata qualita e
sicurezza

. Qualita svizzera

Quialita di lavorazione garantita ed esperienza
a lungo termine

D,

1. Une meilleure qualité de coupe
Répartition uniforme de la couche de diamant
pour une qualité de coupe plus douce et une
durée de vie plus longue

2. Une qualité de coupe qui dure plus longtemps
Particules de diamant supplémentaires a
différents niveaux

3. Haute valeur de reconnaissance
Plaqué-or pour une excellente qualité et une
grande sécurité

4. Qualité suisse
Savoir-faire artisanal et longue expérience

1. BeAtiwpévn anmddoaon Komnig
Opoldpopen Katavour tTng emkaAupng
SlapavTiov yia opaldTepn anmodoon KOTG yia
HEYOAUTEPO XPOVIKO SlAoTNHA

2. Amodoon komng peEyAaAng Sidpkelag
MpdoBeTol KOKKOL SlapavTIol 08 SIAPOPETIKA
enineda

3. YYnAn aia avayvwpioiuétntag
EmkéALYN xpuoo yia UPnAr ToldTnTa Kal
felealenNaIel

4. EABeTIKA MOIOTNTA
Eyyunpévn motdtnTa KaTaokeung Kal
HaKpOxpoOvIa EUMelpia

MULTILAYER DIAMOND COATING

diamond particles

bonding layer

30 35

stainless steel blank

DIATECH’s Exclusive Multilayer Diamond Coating



EXPLANATION OF THE DIAGRAM

ISO number (shape, variable grit size, diameter)

I1SO Nummer (Form, Korngrésse variabel, Durchmesser)
forme, granulométrie variable, diameétre)
forma, granulacién variable, diametro)
forma, granulometrie variabile, diametro)
OXfHa, LETABANTH KOKKOUETPIA, SIAUETPOC)

Numéro ISO
Numero ISO
ISO number
ApBuog ISO

Reference number
Referenznummer
Numéro de référence
Numero de referencia
Numero della referenza
Ap1Buo6¢ avapopdg

150 198® 016 9.0

Head diameter in 1/10 mm

Full size illustration 1:1

Instrumentenabbildung 1:1

Représentation des instruments 1:1

Representacion del instrumento diamantado a escala 1:1
lllustrazione della fresa diamantata in scala 1:1

Eikova @uoikoU peyéboug 1:1

Single pack (instead of packs of five]

Einzelverpackung (anstatt Ser Packung

Emballage unitaire (au lieu de conditionnement par 5.
Confeccion singular (en vez de paquetes de cinco;

Confezione singola (invece di cinque in un

AtopIkr) cuoKevaoia (avTi Yio CUCKEVAOIEG TWV TEVTE TEUOXIWV]

)
)
)
)
)
)

Kopfdurchmesser in 1/10mm
Diamétre de la téte en 1/10 mm
Didmetro de cabeza en 1/10 mm
Diametro della testa in 1/10 di mm
AlApeTPOC KEPANG o€ 1/10 mm

Head length in mm
Kopflange in mm
Longueur de la téte en mm
Longitud de cabeza en mm
Lunghezza testa in mm
Mrkog Ke@aArig o mm

Grit sizes
Korngréssen
Granulométries
Granulacion
Granulometrie
Mey£6n KOKKwv

MLX 150 ym

ML 105 =125 um
F 45 pm

XF 25 um

UF 15 pm

RECOMMENDED SPEEDS

Head diameter in 1/10 mm
Kopfdurchmesser in 1/10 mm
Diamétre de téte en 1/10 mm

Didmetro de la cabeza en 1/10 mm

Diametro della testa in 1/10 mm
AlApETPOC KEQANiG og 1/10 mm

HeOV
R X Av

Price groups
Preisgruppe
Groupes de prix
Grupo de precios
Gruppo da prezzi
Oudadeg Tipwv

Types of Shank
Schaftarten

Types de mandrins
Tipos de mandriles

Types of Shank

Tomot oteNéxoug

| 314 [ s
¢ 313 —r
® 315 —_—
v 316 [ D
w204 e——"

Speed range (min-1)
Drehzahlbereich (min-1)

Plage des vitesses de rotation (min-1)
Velocidades (min-1)

Campo dei numeri di giri (min-1)
EUpog TayuthTwy (Min-1)

008 010 75.000 150.000
012 014 60.000 110.000
016 018 45.000 88.000
021 023 40.000 75.000
025 027 30.000 65.000
029 031 25.000 56.000
033 040 22.000 45.000
042 050 20.000 37.000
055 060 17.000 32.000
065 080 13.000 26.000
085 100 12.000 24.000
120 140 8.000 15.000
160 180 6.000 12.000
200 220 5.000 11.000




98404 05.13

Colténe/Whaledent AG
Feldwiesenstrasse 20

9450 Altstatten / Switzerland
Tel +41 71757 5300

Fax +41 71757 5301
info.ch@coltene.com

Colténe/Whaledent GmbH + Co. KG
Raiffeisenstrale 30

89129 Langenau / Germany

Tel +49 73458050

Fax +49 7345 805 201
info.de@coltene.com

Coltene/Whaledent Ltd.
The President Suite

Kendal House, Victoria Way
Burgess Hill, West Sussex
RH15 9NF / UK

Tel +44 1444 235486

Fax +44 1444 870640
info.uk@coltene.com

Colténe/Whaledent S.a.r.l.

75 Boulevard Marie et Alexandre Oyon
72058 Le Mans Cedex 02 / France

Tél +33243393030

Fax +33 243393040
info.fr@coltene.com

For more information on DIATECH diamond, carbide and polisher instruments,

see our full catalogue range.
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ONE-PIECE CARBIDE
INSTRUMENTS

DIATECH Carbide
Instruments
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POLISHER
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DIATECH Polisher
Instruments

Art.-Nr. 98407

 COLTENE"®



