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HARTMETALLFRASER - TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS - FRAISE EN CARBURE

Hartmetallfraser - Schliff 10 TC Cutter - cut 10 Fraise en carbure - denture 10

Zur Bearbeitung von NEM- und Modellguss-  For coarse abrasion on chrome-cobalt alloys, Adaptée a I‘usinage primaire de tous le maté-
legierungen und zum Grobabtragen aller precious metall alloys, chrome-nickel alloys, riaux Dentaires. Pour l‘'usinage de surface
Dentalmaterialien ohne die Oberflache auf- model cast alloys, acrylics. importantes sans arrachement du matériau.
zureissen.
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Kreuzverzahnung standard
Cross cut standard

Denture croisée standard -
1
Fig. No 261 364R 364 295 257 138 139 137 137
L mm 14,0 16,0 16,0 16,0 17,0 8,0 8,0 40 55
Size @'/romm 023 023 023 023 023 023 023 016 023
Shank 0110.023HP 0210.023HP 0310.023HP 0410.023HP 0610.023HP 0710.023HP 0810.023HP 0910.016HP 0910.023HP
IEE 150 500 104... 194190 023 137 190 023 116 190 023 292 190 023 187 190 023 198 190 023 289 190 023 225 190 016 225 190 023
Fig. No 78 88 138 138 138 138 390 73 129 73 78 77
L mm 7,0 5,5 8,0 4,0 40 4,0 35 3,0 8,0 4,0 3,5 12,0
2 o mm 023 023 016 008 009 010 014 014 023 023 012 060

1010.023HP 1110.023HP 1210.016HP 1310.008HP 1310.009HP 1310.010HP 1510.014HP 1610.014HP 1710.023HP 1810.023HP 3510.012HP 5110.060HP
IS0 500 104... 257 190 023 237 190 023 197 190 016 196 190 008 196 190 009 196 190 010 274 190 014 277 190 014 141 190 023 277 190 023 257 190 012 237 190 060

Fig. No 351 78 251 79 79 79 72 257 78 351 73 79
L mm 12,0 12,0 14,0 15,0 13,0 14,0 13,0 14,0 9,0 8,0 9,5 11,5
& 1o mm 060 060 060 060 045 040 060 060 040 040 060 031

5210.060HP 5310.060HP 5410.060HP 5510.060HP 5610.045HP 5710.040HP 5810.060HP 5910.060HP 6110.040HP 6210.040HP 6310.060HP 6410.031HP
IS0 500 104... 263 190 060 257 190 060 274 190 060 194 190 060 194 190 045 194 190 040 137 190 060 257R 190 060 257 190 040 263 190 040 277 190 060 194 190 031

Fig. No 296 7 71 71 71 71 71 7 71 71 71 71
L mm 12,5 11,0 0,8 1,0 1,2 1,4 1,6 2,0 2,3 2,4 2,7 2,8
& /1o mm 060 060 010 012 014 016 018 023 025 027 029 031

6510.060HP 7010.060HP 7110.010HP 7110.012HP 7110.014HP 7110.016HP 7110.018HP 7110.023HP 7110.025HP 7110.027HP 7110.029HP 7110.031HP
IS0 500 104... 113 190 060 237 190 060 001 190 010 001 190 012 001 190 014 001 190 016 001 190 018 001 190 023 001 190 025 001 190 027 001 190 029 001 190 031

Fig. No 71 71 71 71 71 251 251 77 77
L mm 3,25 35 4,5 55 7,0 11,5 14,0 50 50
& 1o mm 035 040 050 060 080 040 060 023 029

7110.035HP 7110.040HP 7110.050HP 7110.060HP 7110.080HP 7210.040HP 7210.060HP 7710.023HP 7710.029HP
IS0 500 104... 001 190 035 001 190 040 001 190 050 001 190 060 001 190 080 274 190 040 274 190 060 237 190 023 237 190 029
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HARTMETALLFRASER « TUNGSTEN CARBIDE CUTTER + FRAISE EN CARBURE

Hartmetallfraser - Schliff 70

Fur alle Dentalmaterialien geeignet. Die Ein-
fachverzahnung ermdglicht ein glatteres
Schliffbild, besonders auf Kunststoffen und
reduziert so die Nacharbeit.

TC Cutter - cut 70
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Einfachverzahnung standard

Plain cut standard
Denture simple standard
b=/
Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 4,0 4,0
Size @5'/1omm 008 009 010
Shank 1370.008HP 1370.009HP 1370.010HP
I 150 500 104...
Fig. No 79 72 257R 73 79 296
L mm 14,0 12,5 14,0 9,5 11,5 12,5
2 110 mm 040 060 060 060 031 060

For all dental materials — the plain cut ena-
bles a smooth cutting pattern, particularly on
resins, and thus reduces rework.

Fraise en carbure - denture 70

Utilisable pour tous les matériaux dentaires.
La denture simple permit d‘obtenir une
surface lisse, particulierement avec les
résines, elle réduit les éventuelles reprises de

finition.
77 351 78 251 79 79
12,0 12,0 12,0 14,0 15,0 13,0
060 060 060 060 060 045

5170.060HP 5270.060HP 5370.060HP 5470.060HP 5570.060HP 5670.045HP

196 175008 196 175009 196 175010 237 175060 263 175 060 257 175 060 274 175060 194 175 060 194 175 045

77 71 71 71 71 71
11,0 2,4 2,8 3,4 43 53
060 027 031 040 050 060

5770.040HP 5870.060HP 5970.060HP 6370.060HP 6470.031HP 6570.060HP 7070.060HP 7170.027HP 7170.031HP 7170.040HP 7170.050HP 7170.060HP

1S0 500 104...

Fig. No 251 251
L mm 11,5 14,0
< /1o mm 040 060

7270.040HP 7270.060HP
IS0 500 104... 274 175040 274 175 060

Hartmetallfraser - Schliff 75
Ausarbeiten von weichbleibenden Kunst-

TC Cutter - cut 75

For trimming of soft acrylics / soft relinings.

194175040 137 175060 201175060 277 175060 194 175031 110175060 237 175 060 001 175 027 001 175031 001 175 040 001 175 050 001 175 060

5570.060HP

7275.060HP

Fraise en carbure - denture 75
Pour I‘élaboration d‘acryliques doux / rebasa-

stoffen / Unterfltterungen. ges doux.
75
Einfachverzahnung mit Querhieb
Plain toothing with transverse section
Denture simple avec taille transversale
1
Fig. No 261 351 79 351 251 77
L mm 14,0 12,0 14,0 14,0 14,0 9,0
Size @'/romm 023 060 045 070 060 040
Shank 0175.023HP 5275.060HP 5775.045HP 6075.070HP 7275.060HP 7775.040HP
T 150 500 104... 194 176 023 263 176 060 194 176 045 263 176 070 274 176 060 237 176 070
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DIAMANTSCHEIBEN - DIAMOND DISCS < DISQUES DIAMANTS

SUPERFLEX

In superfeiner, feiner und stan-
dard Diamantkdérnung, superfein
zum feinst Separieren, fein und
standard zum Vorseparieren und
groben Vortrennen von Keramik.

In superfine, fine and standard
diamond grit. Superfine for very
finely separating, fine and stan-

L mm 0,12 0,12 ara !
Size 51/10 mm 190 220 dard for initially separating and
355.504.190HP 355.504.220HP contouring porcelain.
1SO No. 806 104... 355 504 190 355 504 220 o s e e

O max. 20.000 15.000 En grain diamanté trés fin, fin et

standard, en trés fin pour sépa-
rer précisément, en fin et stan-
dard pour pré-séparer et dégros-
sir les céramiques.

355
355.524.220HP
= F,
= TT
L mm 0,15 0,15 0,15 0,25 0,25
Size 31/10 mm 160 190 220 190 220
Order No. © 355.514.160HP  ® 355.514.190HP = ® 355.514.220HP  ® 355.524.190HP  ® 355.524.220HP
1S0O No. 806 104... 355514 160 355514190 355514 220 355524 190 355 524 220

Omax. 20.000 20.000 15.000 20.000 15.000

Lmm 0,10 0,10 L mm 0,10 0,10
Size 31/10 mm 190 220 Size 3 1/10 mm 190 220
©356.514.190HP  ® 356.514.220HP ©357.514.190HP  ® 357.514.220HP
356514 190 356 514 220 1S0 No. 806 104... 357 514190 357 514 220
Ormae 20.000 15.000 O mac 20.000 15.000
SUPERFLEX

In feiner und standard Diamant-
kérnung, zum Vorseparieren und

358 Konturieren von Keramik.
il In fine and standard diamond
grit for pre-separating and
=1 § contouring of ceramics.
L mm 0,15 0,25 0,15 0,25 En grain diamanté fin et stan-
Size (1/10 mm 190 190 220 220 dard, pour la pre-séparation et le
©358514.190HP = © 358.524.190HP @ 358.514.220HP @ 358,524.220HP contourage des céramiques.
1SO No. 806 104... 358514190 358 524 190 358 514 220 358 524 220
(OF™ 20.000 20.000 15.000 15.000
SUPERFLEX
In feiner Diamantkérnung, zum
Abrunden von Approximalfla-
361 363 chen, zum Separieren von Kera-

mik.

In fine diamond grit, to rounden

L L
+ off proximal areas, for separating
1 % 1 of ceramics.

L mm 015 015 L mm 0,10 En grain diamanté fin, pour

© 361 gfg 080HP = © 361 51,102 100HP 10 - © 363 ;102 100HP arrondir les faces proximales,

ISO No. 806 104... 361 514 080 361514100 ISO No. 806 104... 363514100 pour séparer les céramiques.
O 20.000 20.000 O 20.000
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